EEEER ©
l i ll Instytut Techniki Budowlane;

00-611 WARSZAWA |ul. FILTROWA 1 |tel.: (48 22)825 04 71,(4822)8257655|fax(4822)8255286

Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6889/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst jednolity: Dz. U.
z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki
Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Promat Techniczna Ochrona Przeciwpozarowa Sp. z o.0.
ul. Przectawska 8, 03-879 Warszawa

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zestaw wyrobéw do wykonywania
ogniochronnych kanatéw kablowych
systemu PROMATECT®

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integraina czescig niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
29 wrzesnia 2021 r.

drirfz. Marcin M. Kruk
Zatacznik: o
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 29 wrzes$nia 2016 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6889/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6889/2011. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6889/2016 zawiera 20 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci.
Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest zestaw wyrobéw do wykonywania
ogniochronnych kanatéw kablowych systemu PROMATECT®. Producentem zestawu wyrobéw objetego
Aprobatg jest firma Promat Techniczna Ochrona Przeciwpozarowa Sp. z 0.0., ul. Przeclawska 8, 03-879
Warszawa.

W skfad zestawu wchodzg nastepujgce wyroby:

- piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500, o grubosci 20, 25, 30, 35, 40, 50 lub 60 mm

i nominalnych wymiarach 1200 x 2500 mm,

- Ppiyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H, o grubosci 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20 lub 25 mm

i nominalnych wymiarach 1250 x 2500 mm lub 1250 x 3000 mm,

- masa ogniochronna o zamiennie stosowanych nazwach handlowych PROMASTOP®-Coating

i PROMASTOP®-E,

— masa ogniochronna o zamiennie stosowanych nazwach handlowych PROMASTOP®-Mastic

i PROMASEAL®-A,

- stalowe elementy tgczaco — mocujace: zszywki, wkrety | gwozdzie,

- stalowe prety gwintowane i katowniki stalowe do wykonywania podwieszania kanatow,
-~ masa szpachlowa PROMAT®,

—  kratki wentylacyjine PROMASEALE,

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500, PROMATECT®-H oraz masa szpachlowa
PROMAT® sg produkowane przez firme Promat-International NV, Bormstraat 24, B-2830 Tisselt, Belgia. Masy
ogniochronne PROMASTOP®-Coating / PROMASTOP®-E i PROMASTOP®-Mastic /| PROMASEAL®-A sg
produkowane przez firme Promat GmbH, St.-Peter-Strasse 25, 4021 Linz, Austria. Kratki wentylacyjne
PROMASEAL® s3 produkowane przez firme Promat GmbH, Scheifenkamp 16, 40876 Ratingen, Niemcy.

Wymagane wiasciwosci techniczne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu do wykonywania
ogniochronnych kanatéw kablowych PROMATECT® oraz wiasciwo$ci techniczno-uzytkowe zestawu podano
wp. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

2.1. Przeznaczenie i zakres stosowania

Zestaw wyrobow systemu PROMATECT®, objety niniejszg Aprobatg Techniczna, jest przeznaczony
do wykonywania poziomych lub pionowych ogniochronnych kanatéw kablowych, w ktérych prowadzone sg
przewody i kable elektroenergetyczne i/lub kable telekomunikacyjne z zytami metalowymi, wewnatrz
budynkow.

Z zestawu wyrob6w systemu PROMATECT® sg wykonywane pionowe lub poziome kanaty kablowe
w ukiadzie czterosciennym, trojsciennym, dwusciennym lub jednosciennym, o wymiarach wewnetrznych
przekroju nie wigkszych niz (szeroko$¢ x wysokosc): (1000 x 1000) mm lub (1200 x 800) mm.
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Ogniochronne kanaly kablowe systemu PROMATECT®, wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi
W p. 2.2, powinny zapewni¢ utrzymanie ciggloci dostaw energii elektrycznej lub przekazu sygnatu w warunkach
pozaru w systemach zasilania i sterowania urzadzeniami stuzacymi ochronie przeciwpozarowej, w zaleznosci od
grubosci scian kanatéw, wykonanych z ptyt PROMATECT®-L500, w czasie nie krotszym niz podanym w tablicy 1.

Tablica 1
s | el ks i Grubost Scian kanaiéw * systemu
sygnatu - czas, min ¥

1 30 225

2 60 =40

3 90 255

4 120 =70
*) §ciany kanatow moga by¢ wykonywane z jednej lub dwéch warstw ptyt PROMATECT®-L500

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 i PROMATECT®-H, stosowane do wykonywania
kanatow kablowych systemu PROMATECT®, zostaly sklasyfikowane w klasie A1 reakcji na ogief wg normy
PN-EN 13501-1+A1:2010.

Ogniochronne  kanaly  kablowe systemu PROMATECT® zostaly  sklasyfikowane jako
nierozprzestrzeniajgce ognia.

2.2, Warunki stosowania

2.2.1. Postanowienia ogélne. Ogniochronne kanaly kablowe systemu PROMATECT®, powinny byé
wykonywane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego
z uwzglednieniem:

- Wwymagan obowigzujgcych norm (w tym PN-EN 1993-1-2:2007) i przepisow techniczno-budowlanych,
a w szczegolnosci rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U.
z2015r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty,

— instrukcji montazu opracowanej przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig wyrobow.

Ogniochronne kanaty kablowe systemu PROMATECT® powinny by¢ wykonywane przez firmy przeszkolone
przez Whioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw i technologii wykonywania kanatéw, wiasciwosci
technicznych wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu oraz kontroli jakosci wykonywanych prac. Informacja
0 wykonywaniu ogniochronnego kanatu kablowego powinna byé wpisana do dziennika budowy. Tres¢ tej informacii
powinna zawiera¢ co najmniej:

- nhazwe ogniochronnego kanatu kablowego wg niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

— Czas zapewnienia ciggtosci dostawy energii elektrycznej lub przekazu sygnatu,

- nazwe firmy, ktéra zamontowata kanat,

— date zamontowania kanatu,

—  protokét z odbioru wykonania ogniochronnego kanatu kablowego.

2.2.2. Warunki wykonywania i montazu ogniochronnych kanatéw kablowych. Kanaty kablowe
systemu PROMATECT® sg wykonywane, w zaleznosci od wymaganego czasu zachowania ciggtosci dostawy
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energii elektrycznej lub przekazu sygnatu w warunkach pozaru, z jednej lub dwdch warstw ptyt PROMATECT®-
L500 o grubos$ciach zgodnych z tablicg 1.
Przekroje kanatéw kablowych powinny byé¢ zgodne z:
— rys. 1i2-w przypadku kanatu cztero$ciennego,
— rys. 3—w przypadku kanatu tréjsciennego,
- rys. 4 —w przypadku kanatu dwusciennego,
— rys. 5 —w przypadku kanatu jednosciennego.

Jednoscienne, dwuscienne lub tréjscienne kanaty kablowe systemu PROMATECT® moga by¢ wykonywane
w przypadkach, gdy klasy odporno$ci ogniowej przegréd ($ciany iflub stropu) sgsiadujgcych z kanatem sg wyzsze
lub réwne czasom zachowania ciagtosci dostawy energii elektrycznej lub dostawy sygnatu kanatéw kablowych.

Kable mogg obcigza¢ kanat kablowy i byé uktadane w korytkach kablowych lub na drabinach kablowych
lezacych bezposrednio na pasmach z ptyt PROMATECT®-L500 lub PROMATECT®-H, o szerokosci nie mniejszej
niz 100 mm i grubo$ciach zgodnych z rys. 1 i 2, przymocowanych do dna kanatu, w rozstawie nie wiekszym niz
625 mm. Kable moga byc¢ tez utozone na samonosnych trasach kablowych zamocowanych do stropu lub do $cian.
Maksymalne obcigzenie kanatéw kablowych trasami kablowymi nie powinno przekraczaé 30 kg/mb.

Ptyty PROMATECT®-L500, z ktorych wykonywane sg kanaty kablowe taczone sg W narozach za pomocg
stalowych zszywek, gwozdzi lub wkretow, w rozstawie nie wiekszym niz 150 mm. W przypadku dwoch warstw
ptyty mocuje sig¢ wzgledem siebie mijankowo z przesunieciem stykéw o co najmniej 100 mm, zgodnie zrys. 6 7.
Wymiary zszywek, gwozdzi i wkretow powinny by¢ dobierane w zaleznosci od grubosci piyt, zgodnie z tablicg 2.

Tablica 2
. @ = rozstaw —+ a= rozstaw
di dis dy T .|r 5] s o
I I o
———— o

.| Grubogé Ly ' !

Rodzaj piyty di Polaczenie naroznikowe Poleczenie powierzchniowe
plyty mm Wymiary, mm
wkrety gwozdzie ;f;mlz wkrety gwozdzie ;f:[mg
a<150 mm | a<150 mm iSRG s a<150 mm | a< 150 mm 25150 mn

éf 10 - > 30 228/10,71,2 | 235x35 220 219/10,7/1,2
0
IE 20 =24,0x50 =50 250/11,21153 | 23,56x35 235 2 38/10,7/11,2
3
8:_ o 25 =240x60 =60 =260/11,2/153 | 23,5x45 =245 240/10,711,2

3

=l

E, 30, 35 242x70 270 =60/11,2/183 | 24,0x50 =50 =2 50/11,2/1,53

e

g 40 =242x80 280 2701221203 | 242x70 270 270/12,2/2,03

%

as 50 248x90 = 80/90 =80/12,2/2,03 | 24,2x80 =80 = 80/12,2/2,03

W przypadku kanatow wykonanych z jednej warstwy plyt, miejsca taczenia piyt (elementow kanatu) sg od
gory i z bokow okrywane obwodowymi pasmami zewnetrznymi o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, wykonanymi
z plyt PROMATECT®-H o grubosci 20 mm lub z plyt PROMATECT®-L500 o grubosci takiej samej jak obudowa
kanatu kablowego. Pasma s3 mocowane za pomocg stalowych zszywek, wkretéw lub gwozdzi. Pasmo dolne lezy
wewnatrz kanatu i petni funkcje pdtki pod korytka/drabinki kablowe.
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Sposob wykonania kanatow trojsciennych, dwusciennych i jednosciennych pokazano odpowiednio na
rys. 3 + 5. Scianki kanatu mocuje sig do stropu lub $ciany za pomoca katownikéw z blachy stalowej o wymiarach
wg Tablicy A, poz. 12:

— 240/40/1 mm dla kanatéw o wymiarach wewnetrznych przekroju (szeroko$é x wysokos¢) < 650 x 400 mm,

—  240/40/2 mm dla kanatéw o wymiarach wewnetrznych przekroju (szeroko$é x wysokosc) > 650 x 400 mm,
w rozstawie nie wigkszym niz 200 mm. Katowniki stalowe powinny by¢ mocowane do stropu illub $ciany za pomocg
stalowych kotew wg Tablicy A, poz. 9, w rozstawie nie wiekszym niz 300 mm.

Szczeliny pomigdzy $ciankami kanatu a stropem lub $ciang uszczelnia sie wetng mineralng oraz pasmem
z plyt PROMATECT®-L500 zgodnie z rys. 8.

Kanaly kablowe PROMATECT® s podwieszane do stropéw za pomoca stalowych ksztattownikow
podpierajgcych, stalowych pretow gwintowanych o érednicy co najmniej M8 wraz z nakretkami oraz stalowych
kotew rozpreznych. Sposéb podwieszania przewodéw do stropéw pokazano narys. 1 + 5.

Dobor wielkosci poszczegoinych elementéw systemu podwieszen jest dokonywany w taki sposéb, aby
naprezenia rozciggajgce w pionowych elementach podwieszenr (pretach stalowych, kotwach) nie przekraczaly
6 N/mm? (MPa). Odlegto$¢ pomigdzy pretem gwintowanym a $ciang kanatu wynosi maksymalnie 50 mm.

Maksymalna odleglos¢ miedzy podwieszeniami wynosi 1250 mm. Elementy podwieszen nie wymagaja
dodatkowego zabezpieczenia ogniochronnego.

W wypadku trojéciennych i dwusciennych kanatéw kablowych o wymiarach wewnetrznych przekroju
(szeroko$¢ x wysokos¢) < 650 x 400 mm nie przenoszacych obcigzen od kabli, obudowe wykonuje sie bez profili
no$nych i pretow.

Przejcia kanatow kablowych systemu PROMATECT® przez poziome lub pionowe przegrody budowlane
(sciany lub stropy) powinny by¢ uszczelniane:

— Zza pomocg weiny mineralnej o gestosci co najmniej 35 kg/m® oraz masy ogniochronnej
PROMASTOP®-E /PROMASTOP®-Coating, o grubosci suchej warstwy 1 mm, zgodnie z rys. 9a,

— za pomocy wetny minerainej o gestosci co najmniej 35 kg/m? oraz pasm ptyt PROMATECT®-L500
0 szerokos$ci nie mniejszej niz 60 mm i grubosci co najmniej 35 mm, zgodnie z rys. 9b,

— za pomocg wetny mineralnej o gestosci co najmniej 35 kg/m3 oraz masy szpachlowej Promat®,
zgodnie z rys. 9c.

W scianach bocznych kanatéw kablowych mogg by¢ wykonywane otwory rewizyjne. Maksymalne wymiary
otworéw wynoszg (szeroko$¢ x wysokos¢) 1000 x 850 mm. Sposéb wykonania otworu przedstawiono na rys. 11.
Zamknigcie otworu mocuje sig za pomocg wkretéw montazowych, o diugosci odpowiadajacej grubosci $cianki
kanatu.

W scianach bocznych kanatéw kablowych mogg by¢ mocowane kratki wentylacyine PROMASEAL®
o wymiarach 93 x 93 mm oraz grubosciach podanych w Tablicy A, poz. 18. Kratki wentylacyjne mocowane sie na
weisk, w tej samej lub naprzeciwlegtych $ciankach kanatu kablowego, w rozstawie nie mnigjszym niz 2,5 m. Otwory
w sciance kanatu sg wzmacniane i uszczelniane pasmami z ptyt PROMATECT®-L500 o szerokosci co najmniej
50 mm i grubosci takiej, aby grubosci $ciany kanatu + grubos¢ pasma byla réwna lub wigksza od grubosci
zainstalowanej kratki wentylacyjnej, zgodnie z rys. 12.

W sciankach kanatu kablowego moze by¢ wykonane przejécie pojedynczych kabli o $rednicy nie wiekszej
niz 22 mm. Otwor, przez ktory przeprowadza sie kabel wzmacniany jest wokét pasmami z ptyt PROMATECT®-
L500 o szerokosci co najmniej 50 mm i grubosci nie mniejszej niz 20 mm. Przejscie kabla uszczelnia sie masa
ogniochronng PROMASEAL®-Mastic / PROMASEAL®-A. Maksymalna $rednica otworu moze byé wieksza od
$rednicy kabla 0 20 mm, zgodnie z rys. 10.



F°

AT-15-6889/2016 7/20

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Wyroby wchodzace w skiad zestawu

3.1.3. Plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500. Plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-
L500 o grubosci 20, 25, 30, 35, 40, 50 lub 60 mm i nominalnych wymiarach 1200 x 2500 mm, powinny spetnia¢
wymagania okreslone w ETA-06/0218.

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-L500 powinny spetnia¢ wymagania klasy A1 reakcji na ogien
wg normy PN-EN 13501-1+A1:2010.

3.1.2. Plyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H. Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H
0 grubosci 6, 8, 10, 12, 15, 18, 20 lub 25 mm i nominalnych wymiarach 1250 x 2500 mm lub 1250 x 3000 mm
powinny spetnia¢ wymagania okreslone w ETA-06/0206.

Piyty silikatowo-cementowe PROMATECT®-H powinny spetnia¢ wymagania klasy A1 reakcji na ogien wg
normy PN-EN 13501-1+A1:2010.

3.1.3. Masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating / PROMASTOP®-E. Masa ogniochronna
PROMASTOP®-Coating / PROMASTOP®-E powinna speinia¢ wymagania okreslone w Aprobacie Technicznej
ITB AT-15-3656/2010.

3.1.4. Masa ogniochronna PROMASEAL®-Mastic / PROMASEAL®-A. Masa ogniochronna
PROMASEAL®-Mastic / PROMASEAL®-A powinna spetnia¢ wymagania okreslone w Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-4968/2013.

3.1.5. Stalowe elementy faczaco-mocujace. Do mocowania i faczenia ptyt PROMATECT®-L500
i PROMATECT®-H powinny by¢ stosowane, zgodnie z opisem podanym w p. 2, stalowe zszywki, wkrety i
gwozdzie, wprowadzone do obrotu.

3.1.6. Stalowe prety gwintowane i katowniki stalowe. Do podwieszania kanatéow kablowych systemu
PROMATECT® powinny by¢ stosowane stalowe prety gwintowane o $rednicy co najmniej M8, wprowadzone do
obrotu.

Do mocowania kanatow kablowych systemu PROMATECT® powinny byé stosowane, zgodnie z opisem
podanym w p. 2, kgtowniki stalowe.

3.1.7. Kratki wentylacyjne PROMASEAL®. Kratki wentylacyjine PROMASEAL® powinny spetniaé¢
wymagania okreslone w Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5051/2013.

3.1.8. Masa szpachlowa Promat®. Masa szpachlowa PROMAT® powinna spetniac¢ wymagania normy
PN-EN 13963:2014.
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3.2. Kanaly kablowe systemu PROMATECT®

Kanaly kablowe systemu PROMATECT®, wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w p. 2.2,
poddane bezposredniemu odziatywaniu warunkéw pozarowych powinny zapewnié cigglos¢ dostawy energii lub
przekazu sygnatu w systemach zasilania i sterowania urzadzeniami stuzgcymi ochronie przeciwpozarowej,

W czasie nie krétszym niz podany w tablicy 1.

3.3. Oznakowanie

Kanaly kablowe PROMATECT® powinny byé oznakowane etykieta. Etykieta powinna zawiera¢ co
najmniej nastepujace dane:
— nazwe wyrobu,
- nazwe Producenta przewodu,
- klase odpornosci ogniowej,
— numer Aprobaty Technicznej ITB (AT-15-6889/2016).

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Wyroby, wchodzace w skiad zestawu wyrobéw systemu PROMATECT®. powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w oryginalnych opakowaniach Producenta, w spos6b zapewniajacy
niezmiennos$¢ ich wiasciwosci techniczno-uzytkowych. Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyréb przed
uszkodzeniami mechanicznymi, odksztatceniami lub zniszczeniem.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dolgczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres Producenta,

- o0znaczenie (nazwe systemu),

— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6889/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
Z pozniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepisow wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z2015r., poz.
450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikaciji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006, (CLP) oraz dotgczania informacji
okreslajacej zagrozenia dla zdrowia Iub zycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie rozporzgdzenia
(WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji, oceny, udzielania
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zezwoleri i stosowanych ograniczert w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona
dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajaca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i
informacije.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogodlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6889/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
nr198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zestawu wyrobow systemu PROMATECT®
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6889/2016 dokonuje Producent, stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6889/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujgca wydata certyfikat
zgodnosci na podstawie:

a) zadania Producenta:

— zakiadowej kontroli produkgii,

- uzupeiniajgcych badann gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zakiadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym programem badan, obejmujacym badania
okreslone w p. 5.4,

b) zadania akredytowanej jednostki:

—wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

—ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem zestawu wyrobéw do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje czas, w jakim kanat kablowy zapewni cigglosé dostawy energii lub
przekazu sygnatu w warunkach pozaru, w systemach zasilania i sterowania urzadzeniami stuzgcymi ochronie
przeciwpozarowe;.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych zestawu wyrobéw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:

1. specyfikacjg i sprawdzanie wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu i sprawdzanie dokumentéw
potwierdzajgcych ich wiasciwosci techniczno-uzytkowe,

2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad i procedur okreslonych

w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji i zmierzajgcych

do uzyskania wyrobéw o wymaganych wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6889/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny byC systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyroby wchodzace w skiad zestawu spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwiazane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni mozliwe
do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuije:
a) badania biezace,
b) badania uzupeiniajace.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce wyrobéw wchodzacych w skiad zestawu objetego Aprobata,
powinny by¢ prowadzone zgodnie ze specyfikacjami technicznymi (Polskimi Normami. Europejskimi Ocenami
Technicznymi lub Aprobatami Technicznymi), na podstawie ktérych wyroby te sg wprowadzane do obrotu.

5.4.3. Badania uzupetniajace. Badania uzupetniajgce obejmuja oceng czasu, w jakim kanat kablowy

zapewni ciggio$¢ dostawy energii lub przekazu sygnatu w warunkach pozaru, w systemach zasilania i sterowania
urzgdzeniami stuzgcymi ochronie przeciwpozarowe;j

5.5. Czestotliwosé badan
Badania biezgce powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli

produkgciji.

Badania uzupetniajgce powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywa¢ wg metod podanych w p. 3 oraz ponizszego opisu.
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5.6.1. Sprawdzenie czasu, w jakim kanat kablowy zapewni ciaglo$¢ dostawy energii lub
przekazu sygnatu w warunkach pozaru, w systemach zasilania i sterowania urzadzeniami stuzacymi
ochronie przeciwpozarowej. Badanie polega na bezposrednim oddziatywaniu warunkéw pozarowych na
kanat kablowy przy dziataniu ognia od zewnatrz wg PN-EN 1363-1:2001 i monitorowaniu cigglosci dostaw
energii i sygnalu przez kable w trakcie badania. W badaniu okreslany jest czas (mierzony w minutach) do
momentu uszkodzenia kabla lub przewodu. Uszkodzenie kabla lub przewodu ma miejsce, gdy w trakcie
badania w kablu lub przewodzie zanika napiecie.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,
jezeli wyniki wszystkich badar sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata Techniczna zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-6889/2011.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-6889/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatno$é zestawu
wyrobéw do wykonywania ogniochronnych kanatéw kablowych systemu PROMATECT® do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowieri Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pbzniejszymi zmianami) zestaw wyrobow, ktérego dotyczy
niniejsza Aprobata Techniczna, moze by¢ wprowadzany do obrotu i stosowany przy wykonywaniu robét
budowlanych w zakresie odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-6889/2016 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasno$ci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pozniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw
wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna nie zwalnia Producentow wyrobéw, objetych Aprobata, od odpowiedzialnosci
za ich prawidiowa jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za prawidiowg jako$¢ ich

wbudowania.
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6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentow zwigzanych z wprowadzaniem
do obrotu i stosowaniem w budownictwie zestawu wyrobéw do wykonywania ogniochronnych kanatéw kablowych
systemu PROMATECT® nalezy zamieszczac¢ informacje o udzielonej temu zestawowi Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-6889/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6889/2016 jest wazna do 29 wrzesnia 2021 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jego
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej jednak niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci Aprobaty.

KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 1363-1:2001 Badania odporno$ci ogniowej - Cze$¢ 1: Wymagania ogéine
PN-EN 1993-1-2:2007 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych. Czes$¢ 1-2: Reguly ogéine.
Obliczanie konstrukcji z uwagi na warunki pozarowe
PN-EN 13501-2+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesc

2: Klasyfikacja na podstawie badar odpornosci ogniowej, z wytgczeniem
instalacji wentylacyjnej

PN-EN 13693:2014 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych. Definicje, wymagania
i metody badarn

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki

AT-15-3656/2010 Masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating do uszczelniania przejsé
instalacyjnych, szczelin i dylatacji

AT-15-4968/2013 Masy ogniochronne PROMASEAL®-Mastic i PROMASEAL®-Mastic
BSK/PROMASEAL®-AG do uszczelniania przejsé instalacyjnych oraz ztaczy
liniowych

AT-15-5051/2013 Przeciwpozarowe kratki wentylacyjne PROMASEAL®

ETA-06/0218 Fire protective board PROMATECT®-L500

ETA-06/0206 Fire protective board PROMATECT®-H

Raporty, sprawozdania z badari, oceny, klasyfikacje

1) Ocena kanatéw kablowych stuzacych zapewnieniu ciggtosci dostawy energii elektrycznej lub przekazu
sygnatu w warunkach pozaru, nr 1633/11/R23NP, Zaktad Badan Ogniowych ITB
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2) Orzeczenie techniczne w sprawie oceny nr 1633/11/R23NP dotyczacej kanatéw kablowych stuzacych
Zapewnieniu cigglosci dostawy energii elektrycznej lub przekazu sygnatu w warunkach pozaru,
1633/11/R56NP, Zakiad Badari Ogniowych ITB

3) Ocena w zakresie rozprzestrzeniania ognia nr 01633/16/R80NP, Zakiad Badan Ogniowych ITB

4) Raport z badan nr LP-1189/04, Zaktad Badar Ogniowych ITB

TABLICA i RYSUNKI

Tablica A. Zestawienie wyrob6w zestawu systemu PROMATECT® w zaleznosci od czasu zachowania

CigglosCi dostaw eNergii i SYGNEIU ...............oveeeeeeeveeeeeeeeeeee oo 14
Rys. 1. Przekroj poprzeczny przez kanat kablowy systemu PROMATECT®...........oooooooooo 15
Rys. 2. Przekroj podiuzny przez kanat kablowy systemu PROMATECT® ..........coooooi 15
Rys. 3. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wers;ji trojsciennej — przekroje poprzeczne...............cooovn..... 16
Rys. 4. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji dwuscien nej — przekroje poprzeczne............................. 16
Rys. 5. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji jedno$ciennej — przekroje poprzeczne...............oooou...... 17
Rys. 6. Sposéb pofgczenia ptyt w narozu kanatu KabloWego...............oovoveeeeeeeoeeeoeooeooooo 17
Rys. 7. Spos6b pofgczenia segmentow kanatu KabloWego................ooveveooooeoeoeoooeoeooeoo 18
Rys. 8. Szczegét A — potgczenie kanatu kablowego ze $ciang lub B O PO cosiaanvonss o o B Bmmsscasnonsmssyressainns 18
Rys. 9. Przej$cia kanalu kablowego przez przegrody — Sposoby USZCZEINIEN .........oov.ooooooeoooeooooooooo 19
Rys. 10. Przejscie kabla przez sciang kanatu kablowego systemu PROMATECT® ..o 20
Rys. 11. Otwor rewizyjny w $cianie kanatu kablowego systemu PROMATECT®..........ooooooooooooo 20

Rys. 12. Kratka wentylacyjna w $cianie kanatu KabloWEGO ..................eeeveeremeeeerreeeeeeeeeeeoeoeeeoeeoeoeoeoeeoeeoeooeeoooeo 20
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Tablica A. Zestawienie wyrobow zestawu systemu PROMATECT® w zaleznosci od czasu zachowania
cigglosci dostaw energii i sygnatu

. Wymagania dia wyrobéw w zaleznosci od czasu
Oznaczenie zachowania ciagtosci dostawy energii elektrycznej lub
WY"°?16W1;3 Wyroby przekazu sygnatu w warunkach pozaru

rys. 1 4
ye T 30 min. 60 min. 90 min. 120 min.
Grubosci ptyt PROMATECT®-L500 dla 55,25+ 30 70 lub
1 $cian kanatéw, mm 25 Qb 2x20 lub 20 + 35 35+35
Grubosé ptyt PROMATECT®-H lub
2 PROMATECT®-L500 o szerokoéci =20
=z 100 mm, mm
Grubosci ptyt PROMATECT®-H
lub PROMATECT®-L500
3 o szerokosci nie mniejszej niz 70 mm,
dla kanatéw o przekroju:
a) <650 x 400 mm, =20 mm >20 mm =20 mm > 35 mm
b) > 650 x 400 mm =20 mm =20 mm > 35 mm =40 mm
Grubos¢ ptyt PROMATECT®-L500
4 lub PROMATECT®-H o szerokosci >20
= 80 mm, mm
Grubos¢ ptyty PROMATECT®-L500
5 o szerokosci nie mniejszej 220
niz 50 mm, mm
6 Zszywki stalowe (rozstaw < 150 mm) 2 60/11,2/1,53 | 270/12,2/2,03 | 280/12,2/2,03 [z70/12,2/2,03
lub wkrety stalowe (rozstaw = 150 mm) 24,0x60 242x70 24,2 x80 242x70
7 Zszywki stalowe (rozstaw < 150 mm) =28/10,711,2 | =238/10,7/1,2 | 238/10,7/1,2 |=63/11,2/1,53
lub wkrety stalowe (rozstaw < 150 mm) =23,5x35 23,5x40 =23,5x40 23,5x40
8 Wkrety (rozstaw < 200 mm) 24,0x60 24,2 x 80 24.8x90 248x90
9 Kotwa stalowa (rozstaw < 300 mm) M6 +~ M8 > M8 > M8 > M8
10 Stalowa tuleja kotwiaca M8 +~ M12 M8 + M14 M8 = M14 M8 + M20
11 Wieszak - pret gwintowany: M8 = M12 M8 = M14 M8 - M14 M8 + M20
Katownik z blachy stalowej:
12 - w kanatach o wym. < 650 x 400 mm = 40/40/1 > 40/40/1 > 40/401 > 40/40/1
- w kanatach o wym. > 650 x 400 mm > 40/40/2 > 40/40/2 > 40/40/2 > 40/40/2
13 Wkrety montazowe 240x35 =24,0x60 24,0x45 240x70
14 Masa szpachlowa PROMAT® - - - -
15 Masa ogniochronna PROMASEAL®- ) ) } )
Mastic
16 Masa ogniochronna PROMASTOP®-
Coatin B ) ) )
9
17 Pasma PROMATECT® L500 > 25 mm > 35 mm >35mm =35 mm
18 Kratka u@rentylacyjna PROMASEAL, 35 mm 45 i T 75 mm
grubosci, mm
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1 - plyta PROMATECT®-L500

2 — pasmo plyty PROMATECT®-H

4 — stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety
11 — stalowy pret gwintowany

Rys. 1. Przekrdj poprzeczny przez kanat kablowy systemu PROMATECT®

Rozstaw zawiesi <1250 150,

1 - plyta PROMATECT®-L500

2 — pasmo plyty PROMATECT®-H

7 — stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety
10 — stalowa tuleja kotwigca

11 — stalowy pret gwintowany

Rys. 2. Przekroj podituzny przez kanat kablowy systemu PROMATECT®
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1 — plyta PROMATECT®-L500
11 — stalowy pret gwintowany,

Rys. 3. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji tréjsciennej — przekroje poprzeczne

a) b)
G s, 4 y// Z .
T 7 NI 1
S e
loo000s] || § 71, || G
konstrukcja / — CX:)OOOOom,]
pod\{vieszania Y = =
kabli -/A @ - =
11
. <650 d A - .Jd
% (< 1200) :

1 - plyta PROMATECT®-L500
11 — stalowy pret gwintowany

Rys. 4. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji dwusciennej — przekroje poprzeczne
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1 - ptyta PROMATECT®-L500

4 — pasmo pityty PROMATECT®-H lub PROMATECT®-L500
7 - stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety

9 - stalowa kotwa

Rys. 5. Kanat kablowy systemu PROMATECT® w wersji jedno$ciennej — przekroje poprzeczne

a)

I
[
|
| o | i )
——-.1
alternatywa
1 - plyta PROMATECT®-L500

6 — stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety

Rys. 6. Sposo6b potaczenia ptyt w narozu kanatu kablowego
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1 - plyta PROMATECT®-L500
2 - pasmo plyty PROMATECT®-H
7 — stalowe zszywki/gwozdzie/wkrety

Rys. 7. Sposéb potaczenia segmentéw kanatu kablowego

welna

a)

wnetrze kanatu wnetrze kanatu

welna
mineralna

°’ v
‘ | <
| Al

wnetrze kanalu > 40

1 - plyta PROMATECT®-L500

3 — pasmo plyt PROMATECT®-H lub PROMATECT®-L500
8 — wkrety stalowe w rozstawie < 200 mm

9 - stalowa kotwa w rozstawie < 300 mm

12 — katownik z blachy stalowej

Rys. 8. Szczegdt A — polgczenie kanatu kablowego ze $ciang lub stropem
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a)

weina
mineralna
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sokodé
kanatu

b)

welna
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welna
mineralna

d

sokosc
kanatu

1 - plyta PROMATECT®-L500

2 — pasmo ptyt PROMATECT®-H lub PROMATECT®-L500

14 — masa szpachlowa Promat®

16 — masa ogniochronna PROMASTOP®-Coating / PROMASTOP®-E

17 — pasma plyt PROMATECT®-L500

Rys. 9. Przejécia kanatu kablowego przez przegrody — sposoby uszczelnien



20/20 AT-15-6889/2016

J

|

i

1 — plyta PROMATECT®-L500

5 — pasmo plyty PROMATECT®-L500

7 — stalowa zszywka/gwézdz/wkret

15 — masa ogniochronna PROMASEAL®-Mastic / PROMASEAL®-A

Rys. 10. Przejscie kabla przez sciane kanatu kablowego systemu PROMATECT®

a)

‘_'_'_"'"-l-_l— _____ = — — =

I
B

f| -
—
w 4

Przekroj B-B

1 - plyta PROMATECT®-L500
13 — wkrety montazowe

Rys. 11. Otwor rewizyjny w $cianie kanatu kablowego systemu PROMATECT®

—+

18 — kratka wentylacyjna PROMASEAL®

Rys. 12. Kratka wentylacyjna w $cianie kanatu kablowego



